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Szanowni Panstwo,

Sprzedaza podkiadek elastomerowych zajmujemy sie od 2005 roku. Przez caly ten czas dbamy
oto, aby oferowane przez nas produkty byty najwyzej jakosci oraz spetniaty zafozenia norm.

Podktadki elastomerowe zdobytly uznanie na rynku i ciesza sie duza popularnoscig wsréd
inwestordw, projektantdw oraz wykonawcdw. Szeroka gama rodzajow i ciagte poszerzanie
asortymentu pozwala nam wspdlnie z Klientem dobierac rozwigzania optymalne technicznie
iekonomicznie.

Jestesmy przekonani, ze przekazujac w Parnstwa rece niniejszy katalog ufatwimy wybor
wtasciwego rozwigzania. W razie watpliwosci nasi doradcy techniczni sq do Panstwa
dyspozycji na kazdym etapie realizacji.

Bedziemy wdzieczni za wszelkie uwagi dotyczace zaréwno zawartosci merytorycznej
Jakrdwniez formy graficzneji sposobu przedstawienia informacyi.

Wybierajac firme Forbuild, wybieracie solidnego partnera i zadowolenie z dobrze
zrealizowanej inwestycji.

Dostarczamy technologie, doswiadczenie i wysokg jakosc.

Budowanie z nami zapewnia sukces.
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Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

= INFORMACJE OGOLNE

Podkfadki elastomerowe od okoto 30 lat wykorzystywane sg do oparcia elementéw prefabrykowanych oraz wykonywania tzw. przegubéw w elementach
monolitycznych. Ich zadaniem jest wyréwnanie naprezen w styku, zapewnienie swobodnego obrotu elementéw na podporze oraz radykalne zmniejszenie sit
poziomych wywotanych: skurczem, oddziatywaniem temperatury i odksztatceniem ustroju.

Ugiecie elementu opieranego oraz obrét na podporze, prowadza do koncentracji naprezen na krawedzi (rys.1).

Koncentracja naprezen na krawedzi prowadzi czesto do uszkodzenia i wykruszania krawedzi (rys.2). Mozna temu zapobiec stosujac podkfadki
elastomerowe (rys.3).

rys.1 rys.2 rys.3

= PODZIAL PODKLADEK

Podkfadki elastomerowe ze wzgledu na zastosowanie mozna podzieli¢ na:
= podktadki do realizacji pofgczen ,nieprzesuwnych” lub o ograniczonym przesuwie,
m podkfadki do realizacji potaczen przesuwnych.

Podktadki nieprzesuwne lub o ograniczonym przesuwie sg wykonane z kauczuku wulkanizowanego na bazie EPDM w kilku podstawowych odmianach
réznigcych sie powierzchnig wykonczenia lub profilem poprzecznym w zaleznosci od przewidywanej charakterystyki pracy podktadki.

Grubos¢ podktadki t okresla sie w zaleznosci od spodziewanych przemieszczen poziomych u oraz katow obrotu a elementow w ztgczu (rys.4).

Przemieszczenie poziome na podporze nastepuje gtownie pod wptywem: skurczu, temperatury i ugiecia belki. Wymuszenie przemieszczenia poziomego
jestréwnoznaczne z przyfozeniem sity poziomej H. Znajomosc¢ tej sity jest konieczne do prawidfowego zwymiarowania elementdw podpierajacych (rys.b).

rys.4 rys.5
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Pod wptywem obcigzenia pionowego podktadka ma tendencje do rozszerzania sie na boki. Temu zjawisku przeciwdziatajg ptaszczyzny elementéw:
podpieranego i podpierajacego (rys.6).

Nalezy podkresli¢, ze zasadnos$¢ uwzglednienia sity rozrywajacej ma miejsce tylko wtedy, gdy powierzchnia podktadki (powierzchnia obcigzenia)
i powierzchnia przejmowania obcigzen (tzw. powierzchnia rozdziatu) maja zblizone rozmiary. Jezeli powierzchnia podktadki stanowi tylko czes$¢ powierzchni
rozdziatu, to wystepujace pod podktadka poziome naprezenia $ciskajace z powodzeniem likwidujg omawiane sity rozrywajace.

B RODZAJE PODKLADEK ELASTOMEROWYCH SLUZACYCH DO WYKONYWANIA POLACZEN O OGRANICZONYM PRZESUWIE
(REALIZOWANYM PRZEZ ODKSZTALCENIE POSTACIOWE ELASTOMERU)

W zaleznosci od rodzaju konstrukcji oraz charakterystyki pracy podktadek elastomerowych mozemy wymienié nastepujace ich typy:

m podktadki elastomerowe o powierzchniach ptaskich - niezbrojone, punktowe lub liniowe — umozliwiajg réwnomierny rozktad naprezen pod nimi, a takze
zmniejszaja sity rozciggajace bezposrednio pod podktadka (rys.7),

= podkfadki elastomerowe profilowane przy niewielkich naprezeniach $ciskajacych odznaczaja sie zdolnoscig do ttumienia dzwiekéw i drgan (rys.8),

m podkfadki elastomerowe zbrojone, w ktorych w warstwie kauczuku umieszczone sa stalowe ptytki zbrojeniowe ograniczajgce odksztatcenia poprzeczne
podktadki przy $ciskaniu.

rys.7 Podkiadki niezbrojone N15, N20 rys.8 Podktadki ttumigce SD

Ww podktadki elastomerowe stosowane sg w obiektach o niewielkich rozpietosciach elementéw, gdy przemieszczenia wzgledne elementéw na podporze sa
niewielkie, a przemieszczenia kompensowane sg poziomym odksztafceniem samej podktadki (odksztatcenie postaciowe elastomeru).
Orientacyjnie maksymalne przemieszczenie wzgledne dla podktadek niezbrojonych powinno sie miesci¢ do ok. =10 mm, a dla podktadek zbrojonych
dook. =30 mm.

Podkfadki zbrojone powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwem, chyba ze zachowane jest minimalne obciazenie. Poslizg moze zniszczy¢ podktadke.
Jezelimamydo czynieniaz duzymiprzemieszczeniamiwzglednymi, nalezy zastosowac podktadki elastomerowe $lizgowe.
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PODKLADKI ELASTOMEROWE

B RODZAJE PODKLADEK ELASTOMEROWYCH SLUZACYCH DO REALIZACJI POLACZEN PRZESUWNYCH

Podkfadki elastomerowe $lizgowe stosowane sg w miejscach gdzie mamy do czynienia z koniecznoscia zapewnienia poziomych przesuwow elementéw
konstrukcyjnych wiekszych niz =20 mm. W takich przypadkach mozemy zastosowac¢ podktadki elastomerowe slizgowe, w ktérych odksztatcalna i podatna
czes¢ elastomerowa (blok lub rdzen) oddzielona jest od jednego z elementéw teflonowa przektadka.

tacza one w sobie zdolno$¢ do przenoszenia znacznych obrotéw oraz mozliwosé realizowania wiekszych przesuwow przy minimalnym wspoétczynnikiu
tarcia.

B RODZAJE PODKLADEK ELASTOMEROWYCH SLIZGOWYCH:

= podkfadkielastomerowe $lizgowe punktowe (NEG, B1EG, B1EG 25/30)
= podkfadki elastomerowe slizgowe liniowe (TDG 27 S7)

rys.10 Podktadki niezbrojone NEG rys.11 Podktadki zbrojone B1EG, B1EG-25/30 rys.12 Podktadki niezbrojone TDG 27 SZ

H APROBATY TECHNICZNE | CERTYFIKATY

| | 5 SEL—

Aprobata Techniczna nr AT-15-7634/2016
wydana przez Instytut Techniki Budowlanej
sy e s w Warszawie

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych
Nr7/1/2017/000/2017.01.01
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= DODATKOWE INFORMACIE

m W przypadku koniecznoécizastosowania podktadki szerszej od zewnetrznego zbrojenia w elemencie podpierajacym nalezy zastosowac zbrojone tozysko
elastomerowe. W przeciwnym wypadku wewnetrzne sity niszczace mogg powodowac pekanie, a w skrajnych przypadkach nawet odpadanie otuliny
zbrojenia.

m  Na skutek obcigzenia pionowego i dziafania sit poziomych na podktadki elastomerowe niezbrojone, ze wzgledu na ich odksztatcenie maksymalne
dopuszczalne przemieszczenie poziome podktadki moze wynies¢= 0,7 x h, gdzie: h-grubos¢ podktadki, mm

m W przypadku wystepowania na powierzchniach jezdnych obcigzen dynamicznych, pochodzacych od np. wézkéw widtowych czy samochodéw, podktadka
elastomerowa niezbrojona bedzie odksztatcata sie w sposob ciagty. Na skutek tego wystepuje niebezpieczenstwo zeslizgniecia sie z powierzchni, na ktérej
zostataumieszczona.

Rozwigzaniem w takim przypadku bedzie zastosowanie zbrojonego tfozyska elastomerowego, ktore dodatkowo moze by¢ zakotwione
w konstrukgji.

= SZKODY SPOWODOWANE BRAKIEM STOSOWANIA PODKLADEK ELASTOMEROWYCH

Efekty dziatania drgan, petzania oraz wptyw temperatury

Brak zastosowania podktadek elastomerowych. Brak zastosowania podkfadek elastomerowych.  Prawidtowe rozwigzanie- zastosowanie liniowe]
Nieréwnolegte oparcie ptyty zelbetowej na Obroét piyty Zelbetowej opartej na murze moze podktadki elastomerowej na styku $ciany
$cianie moze spowodowac pekanie elementéw  spowodowac wykruszeniaw elementach. murowanej i zelbetowego stropu.
konstrukeyjnych.

Poziome odksztatcenie spowodowane przemieszczaniem sie elementéw budynku

pekanie konstrukdji wykruszanie krawedzi
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PODKLADKI ELASTOMEROWE

= PODKLADKI ELASTOMEROWE NIEZBROJONE TYP N15, N20, N3 i R5

Podkladka elastomerowa
+ ewentualne wypetnienie

z materiatu elastycznego Ptyta styropianowa, pianka

lub inny materiat elastyczny

Belka zelbetowa

trzpien kotwigcy

inny materiat elastyczny
elementéw wykonywanych
na mokro

Wspornik

podktadka elastomerowa
kotwiona + ewentualne wypetnienie
z materiatu elastycznego

belka zelbetowa belka zelbetowa

OPIS PRODUKTU

Podktadki elastomerowe niezbrojone Typ N15, N20, N3 wykonywane sg z kauczuku wulkanizowanego na bazie EPDM, natomiast Typ R5 z kompozytu
poliuretanowo-gumowego. Powierzchnia podktadek jest gtadka. Podktadki Typ N15 i N20 przeznaczone sa do tozyskowania dzwigarow, belek, podciagéw
oraz stropdw. Przekazujg obciagzenia na podpore, zapewniajg swobodny obrot elementéw na podporze oraz zmniejszenie sit poziomych wywotanych
skurczem, oddziatywaniem temperatury i odksztatceniem. Zapobiegaja one powstawaniu nadmiernego mimosrodu obciazenia na podporze oraz
koncentracjinaprezen na krawedzi. Podktadki Typ N3 i R5 w sposéb kontrolowany przenosza ciezar i pozwalajg na niewielkie odksztatcenia poziome o niskim
stopniu wymuszenia, a takze na skrecenia podpdér. Pozwalajg takze na unikniecie nadmiernej ekscentrycznosci obcigzenia i naciskéw krawedzi.
Jednoczes$nie wyréwnane zostajg niewielkie nieréwnosci i odchylenia od rownolegtosci powierzchni przylegajacych. Przeznaczone sg do stosowania
w miejscach nie narazonych nawptyw warunkow pogodowych i promieni nadfioletowych.

Podkfadki majg zastosowanie w przypadku wystepowania naprezen do 15 N/mm?® (Typ N15), do 20 N/mm? (Typ N20), do 3N/mm?® (Typ N3) i do 1,5 N/mm?*
(TypR5).

elastomer

| blubl
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Podktadki elastomerowe niezbrojone Typ N15, N20, N3 i Rb produkowane sg w ksztatcie ptytek kwadratowych, prostokatnych lub okragtych z otworami

(okragte, owalne, otwarte) lub bez otwordw.

Wymiar:

m grubosé t: 5, 10, 15, 20 mm
= wymiary bokdw:

Typ N15, N20

szeroko$c¢ b: 50 =+ 1000 mm

Oznaczenie:

t — grubos¢ podktadki, mm

b — szeroko$¢ podktadki, mm
| — dtugosc¢ podktadki, mm
d,- $rednica otworu, mm

dtugos¢ I: 50 + 12000 mm D - $rednica podktadki okragtej, mm

Typ N3 ‘¢
yp d,- dfugosc¢ otworu, mm | 3 | | 6 1. Otwir okragly
szerokos$¢ b: 50 - 1400 mm 2. Otwor podiuzny
dfugos¢ I: 100 - 10000 mmdlat =5 mm 3. Otwor prostokatny
4. Wyciecie narozne
100 - 5000 mmdlat =10-20 mm 5. Wycigcie podtuzne
Typ R5 7 6.Wyc?ec?e pros’tokatne
7. Wycigcie skosne

szeroko$c¢ b: 50 - 1260 mm
dfugos¢ I: 100 - 10000 mm

Standardowo podktadki elastomerowe niezbrojone Typ N15 i N20 wystepujg w ptytach o wymiarze 1000 x 1400 mm z mozliwoécig dociecia na wymiar.

WSKAZOWKI TECHNICZNO-MONTAZOWE

Podktadki elastomerowe nalezy umieszcza¢ na podporze w obszarze znajdujgcego sie zbrojenia elementu podpierajgcego.

Plyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

Belka zelbetowa
lub ptyta Zelbetowa

Podktadka elastomerowa
+ ewentualne wypetnienie
z materiatu elastycznego

4 \_ Wspornik

Uwaga:

Rdzen podktadki powinien znajdowac sie
w obszarze zbrojenia elementu podpieranego
i podpierajacego.

Podktadki elastomerowe niezbrojone stosowane sa tam, gdzie nie wystepujg obcigzenia dynamiczne.

L




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

WARUNKI ODPORNOSCI OGNIOWE)

Podktadki elastomerowe niezbrojone posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych ITB. Spetniaja one wymagania dla
klasy odpornosci ogniowej REI 120.

Przy doborze podktadek liniowych nalezy uwzgledni¢ zasieg zniszczenia/degradacji podktadki bez ostony z wetny mineralnej lub z jej zastosowaniem
zgodnie zwytycznymi zawartymiw Aprobacie Technicznej nr AT-15-7634/2013

W przypadku podktadek punktowych dla zachowania klasy odpornosci ogniowej REI 120 nalezy stosowa¢ obwodowo dodatkowo ostone zwetny mineralnej
szeroko$ci minimum 30 mm.

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

txbxlmm

t —grubos¢ podktadki, mm
b — szeroko$¢ podktadki, mm
| — dtfugosc¢ podktadki, mm

DODATKOWE PARAMETRY OKRESLANE DLA PODKLADEK N15 i N20

POPRZECZNE SILtY ROZCIAGAJACE WYNIKAJACE Z ODKSZTALCENIA LINIOWEGO PODKLADKI

(dot. 2 klasy tozyskowania, jesli nie jest wymagany doktadniejszy dowaod)
Z,=15-F-t-a-10°

/q - poprzeczna sifa rozciagajaca, N

F-obcigzenie, N

t-grubosc¢ podktadki, mm

a - krotszy bok podktadki, mm

W celu przejecia przez podpore poprzecznej sity rozciagajacej nalezy wykona¢ dodatkowe zbrojenie w elemencie podporowym.

Obciazenie réownolegte do powierzchni podktadki (odksztatcenia wynikajace z przemieszczenia poziomego).
Maksymalny, dopuszczalny kat odksztatcenia i zakres przemieszczenia poziomego ( zabezpieczenie przed przesunieciem) obliczane sa w nastepujacy
sposob:
tan y=0,7 -t-2.
u=t-tany mm

F

tany-kat odksztatcenia, - »:,L .

t-grubo$¢ podktadki, mm __i'
u

| blubl ]

U-przemieszczenie poziome, mm
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State zewnetrzne obcigzenia réownolegte do powierzchni podktadki sg niedopuszczalne. Przy przyjmowaniu krétkotrwatych zewnetrznych poziomych
obcigzen zalecane jest spefnienie warunku zabezpieczenia przed przesunieciem:

H,+H,<0,05-F
H,=b-1-G-tany

H,-zewnetrzne obciazenie poziome, N

H, - sifawewnetrzna wynikajaca z odksztatcenia, N

tany - kat odksztatcenia,

G-modut sprezystosci poprzecznej (0,9 N/mm®)

F-obcigzenie, N

b, I-dfugosci bokéw podktadki, mm

Przy oddziatywaniu krétkotrwatych zewnetrznych obciazen poziomych, max. dopuszczalny kat odksztatcenia nie moze zostac przekroczony.

KAT OBROTU

Dopuszczalny kat obrotu wynikajacy z odksztatcenia i ugiecia elementu opieranego na podporze z uwzglednieniem nieréwnosci i skosnosci powierzchni
tozyskowaniawylicza sie w nastepujacy sposob:

a

dop

<0,2-f, ale d,,, = 0,03 rad
- kat obrotu, rad

Przy wymiarowaniu przylegajacych elementéw konstrukcji (podpieranego i opieranego) nalezy wzig¢ pod uwage mozliwo$¢ powstania mimosrodu
obciazenia na skutek odksztatcenia podktadki pod wptywem sity pionowej i obrotu.

M
e:i.q
2-1

__________ n
e mimosrod {_4

SZTYWNOSC
Jeslidobierane sa dwie podktadki o roznym formacie pod jednym elementem konstrukcyjnym (w jednej linii), wowczas nie mozna przekroczy¢ warunku:

max A/t
— <1,2
min A/t

W przypadku nie spetnieniatego warunku nalezy przeprowadzi¢ dowod przejecia catego obcigzenia przez poszczegélne (pojedyncze) podktadki.
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WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ TYP N15 (BEZ OTWOROW)

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N15
Grubos¢ podktadkit=5 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,, do 15 N/mm?®

Diugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000

Szeroko$¢ mm
50

75
100
125
150
175
200
250
300
350
400

1000

Standardowe przemieszczenia poziome u=* 2,1 mm

15,00

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N15
Grubos¢ podktadkit=10mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,, do 15 N/mm®

Dtugosé mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢ mm
50 4,69 6,75 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33
75 6,75 10,65 13,78
100 8,33 13,78
125 8,33
150 8,33
175 8,33
200 8,33 15,00
250 8,33
300 8,33
350 8,33
400 8,33
1000 8,33

Standardowe przemieszczenia poziomeu= * 5,6 mm
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Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N15
Grubos¢ podktadki t=15mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. o, do 15 N/mm?*

Dtugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 1000
Szeroko$¢ mm
50 2,08 3,00 3,70 370 370 3,70 3,70 3,70 370 370 3,70 3,70 3,70
75 300 462 6,13 736 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8.33 8,33 8,33 8,33
100 3,70 6,13 830 1032 120 1348 1480 1480 1480 1480 1480 1480 14,80
125 3,70 736 1032 13,00
150 3,70 833 12,00
175 3,70 833 1348
200 3,70 833 1480
250 3,70 833 1480 15,00
300 3,70 833 1480
350 3,70 833 1480
400 3,70 8,33
450 3,70 8,33
1000 3,70 8,33

Standardowe przemieszczenia poziome u== 9,1 mm

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N15
Grubos¢ podktadki t=20 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,,do 15 N/mm?*

Dtugo$é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢ mm
50 1,17 1,69 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08
75 1,69 2,64 3,44 4,12 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69
100 2,08 3,44 4,69 5,79 6,75 7,59 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33
125 2,08 4,12 5,79 7,32 8,72 9,97 11,09 13,02 13,02 13,02 13,02 13,02
150 2,08 4,69 6,75 8,72 10,65 12,23 13,78
175 2,08 4,69 7,59 9,97 12,23 14,36
200 2,08 4,69 8,33 11,09 13,78
250 2,08 4,69 8,33 13,02
300 2,08 4,69 8,33 13,02
350 2,08 4,69 833 13,02 Uiy
400 2,08 4,69 8,33 13,02
1000 2,08 4,69 8,33 13,02

Standardowe przemieszczenia poziomeu==* 12,6 mm

Uwaga:
1. Podktadki o innych wymiarach nalezy odpowiednio przeliczy¢ w celu okreslenia dopuszczalnych naprezen.

2. Maksymalne dopuszczalne naprezenie dla podktadek wynosi 15 N/mm?® (dla Typ N15)
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WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ TYP N20 (BEZ OTWOROW)

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N20
Grubos¢ podktadkit=5 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6, do 20 N/mm?*

Dtugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢é mm

50 18,75
75
100
125
150
175
200
250
300
350
400
1000

Standardowe przemieszczenia poziome u=+ 2,1 mm

20,00

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N20
Grubos¢ podktadkit=10 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. o, do 20 N/mm?®

Dtugosé mm
e 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000

50 4,69 6,75 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33
75 6,75 10,55 13,78 16,48 18,75 18,75 18,75 18,75 18,75 18,75 18,75 18,75
100 8,33 13,78 18,75

125 8,33 16,48

150 8,33 18,75

175 8,33 18,75

200 8,33 18,75

250 8,33 18,75 20,00

300 8,33 18,75

350 8,33 18,75

400 8,33 18,75

1000 8,33 18,75

Standardowe przemieszczenia poziome u==* 5,6 mm
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Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N20
Grubo$¢ podktadki t=15 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. o, do 20 N/mm?®

Dtugo$é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 1000
Szeroko$¢ mm

50 2,08 3,00 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
75 3,00 4,62 6,13 7,36 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33 8,33
100 3,70 6,13 8,33 10,32 12,0 13,48 14,80 14,80 14,80 14,80 14,82 14,82 14,82
125 3,70 7,36 10,32 13,00 15,62 17,73 19,72

150 3,70 8,33 12,00 15,62 18,76

175 3,70 8,33 13,48 17,73

200 3,70 8,33 14,80 19,72

250 3,70 8,33 14,80 20,00

300 3,70 8,33 14,80

350 3,70 8,33 14,80

400 3,70 8,33 14,82

450 3,70 8,33 14,82
1000 3,70 8,33 14,82

Standardowe przemieszczenia poziome u== 9,1 mm

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N20
Grubos¢ podktadki t=20 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. o, do 20 N/mm?®

Dtugo$¢ mm

N 50 75 100 125 150 175 200 950 300 350 400 1000
50 117 1,69 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08
75 1,69 2,64 3,44 412 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69 4,69 469
100 2,08 3,44 4,69 5,79 6,75 7,59 8,33 8,33 833 8,33 833 8,33
125 2,08 412 5,79 7,32 8,72 9,97 11,09 1302 1302 1302 1302 13,02
150 2,08 4,69 6.75 8,72 1055 1223 1378 1648 1875 1875 1875 1875
175 2,08 4,69 7,59 997 1223 1436 1633 1987
200 2,08 4,69 833 1109 1378 1633 1875
950 2,08 4,69 833 13,02 1648 19,87
300 2,08 4,69 8,33 13,02 18,75 20,00
350 2,08 4,69 833 13,02 1875
400 2,08 4,69 8,33 13,02 1875
1000 2,08 4,69 8,33 13,02 1875

Standardowe przemieszczeniapoziomeu== 12,6 mm

Uwaga:
1. Podktadki o innych wymiarach nalezy odpowiednio przeliczy¢ w celu okreslenia dopuszczalnych naprezen.

2. Maksymalne dopuszczalne naprezenie dla podktadek wynosi 20 N/mm?’ (dla Typ N20).




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ TYP N3 (BEZ OTWOROW)

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N3
Grubos¢ podktadkit=5 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,, do 3 N/mm?®

Dtugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000

Szeroko$¢ mm
50

75
100
125
150
175
200
250
300
350
400

1000

3,00

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N3
Grubos¢ podktadkit=10 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 0,, do 3 N/mm?®

Dtugo$é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000

Szeroko$¢ mm
50

75
100
125
160
175
200
250
300
350
400
1000

3,00
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Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ N3
Grubos¢ podktadki t=15 mm
Dopuszczalne naprezenia, dop. ¢, do 3 N/mm?®

Dtugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 1000

Szeroko$¢é mm
50 2,08

75
100
125
150
175
200 3,00
250
300
350
400
450
1000

Podkfadka elastomerowa niezbrojona Typ N3
Grubos$¢ podktadki t=20 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,,do 3 N/mm?®

Dtugo$é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢ mm

50 1,17 1,69 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08
75 1,69 2,64

100 2,08

125 2,08

150 2,08

175 2,08

200 2,08 S

250 2,08

300 2,08

350 2,08

400 2,08
1000 2,08

Uwaga:
1. Podktadki o innych wymiarach nalezy odpowiednio przeliczy¢ w celu okreslenia dopuszczalnych naprezen.

2. Maksymalne dopuszczalne naprezenie dla podktadek wynosi 3 N/mm” (dlaTyp N3).




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ TYP R5 (BEZ OTWOROW)

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ RS
Grubos¢ podktadkit=5 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. ¢,, do 1,5 N/mm?®

Dtugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢é mm

50
75
100
125
150
175
200
250
300
350
400
1000

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ RS
Grubos¢ podktadkit=10 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,, do 1,5 N/mm?®
Dtugo$é mm

50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢ mm

50
75
100
125
150
175 15
200
250
300
350
400
1000
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Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ R5
Grubos¢ podktadki t=15 mm
Dopuszczalne naprezenia, dop. ¢,, do 1,5 N/mm®

Dtugo$¢é mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 1000

Szeroko$¢é mm
50

75
100

125

150

175

200 15
250

300

350

400

450

1000

Podktadka elastomerowa niezbrojona Typ RS
Grubos¢ podktadki t=20 mm

Dopuszczalne naprezenia, dop. 6,, do 1,5 N/mm?®

Dtugo$¢ mm
50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400 1000
Szeroko$¢ mm

50 1,17
75

100

125

150

175 15
200

250

300

350

400

1000

Uwaga:
1. Podktadki o innych wymiarach nalezy odpowiednio przeliczy¢ w celu okreslenia dopuszczalnych naprezen.

2. Maksymalne dopuszczalne naprezeniedla podktadek wynosi 1,5 N/mm?’ (dla Typ R5).




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

= PODKLADKI NIEZBROJONE Z RDZENIEM ELASTOMEROWYM

TYP TD 21 S| TDG 27 SZ

plyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

ptyty styropianowe, pianka
lub inny materiat elastyczny

podktadka elstomerowa TD 21 S

wspornik

OPIS PRODUKTU

tasma krepowa

rdzen elastomerowy

pianka

tasma krepowa

pianka

folia slizgowa

rdzen elastomerowy

LiE plyta zelbetowa
¥ ~._ Wwykonywana na budowie

plyta zelbetowa

podkiadka TDG 27 SZ

wspornik

TYPTD21S

Podktadki liniowe Typ TD 21 S to podktady tasmowe, state, ktore sktadaja sie z rdzenia
wykonanego z kauczuku wulkanizowanego na bazie EPDM oraz pianki wypetniajace;j.
Przeznaczone sg do fozyskowania dachow ptaskich, stropéw, belek, podciggow.
Podkfadki te stosowane sa w przypadku mniejszych zakreséw przemieszczen
(do = 5,6 mm) w celu wyznaczenia punktu statego podparcia przy obcigzeniach do
8 N/mm” lub do 156 N/mm’. Zapobiegaja tworzeniu sie szczelin powstatych na skutek
przemieszczen poziomych, chronig przed nadmiernym obcigzeniem krawedzi
powierzchni podporowej, a takze przeciwdziataja powstawaniu szczelin
spowodowanych przechyleniem muru. Podktadki te stosuje sie do podpierania
elementoéw zelbetowych monolitycznych i (wykonanych na mokro).

Stosowane sg w celu wyznaczenia punktu statego lub w przypadku minimalnych
przemieszczen konstrukeji podpieranych np. stropu, dachu itp. Zmiany dfugosci i kat
obrotu elementu podpieranego kompensowane sa poprzez odksztatcenia
postaciowe rdzenia podktadki.

TYPTDG27SZ

Podktadki liniowe Typ TDG 27 SZ to podkfady tasmowe, $lizgowe, ktore sktadajg sie
z rdzenia wykonanego z kauczuku wulkanizowanego na bazie EPDM oraz pianki
wypetniajacej. W podkfadce znajduje sie takze dwuwarstwowa folia $lizgowa na bazie
HDPE zwarstwg smaru, dodatkowo catos¢ jest laminowanaw celu zabezpieczeniaw
transporcie oraz podczas montazu.

Przeznaczone sg do tozyskowania dachow ptaskich, stropéw, belek, podciggow.
Umozliwiajg swobodny przesuw ptyt, belek w zakresie = 20 mm, dla naprezen do
3 N/mm’. Zapobiegajg tworzeniu sie szczelin powstatych na skutek przemieszczen
poziomych, chronig przed nadmiernym obcigzeniem krawedzi powierzchni
podporowej, a takze przeciwdziatajga powstawaniu szczelin spowodowanych
przechyleniem muru.

R



FORBUILD

Podktadki niezbrojone Typ TD 21 S i TDG 27 SZ produkowane sa w ksztatcie ptytek prostokatnych.

Wymiary:

TypTD21S Typ TDG 27 SZ

= grubos¢ t: 5, 10 mm = grubosc t: 7, 12 mm
= wymiary bokow: m grubos¢ d: 5, 10 mm

szerokos$¢ podkfadki b: 115 + 3656 mm

szeroko$¢ rdzenia podktadki: 25, 50 mm

m szeroko$¢ podkfadu b: 115 + 500 mm
m szeroko$¢ rdzenia podkfadki be: 256 + 100 mm

Uwaga:
Istnieje mozliwos¢ zaprojektowania podktadki liniowej Typ TD 21 S oraz TDG 27 SZ o innych wymiarach.

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

TYPTD21S TYP TDG 27 SZ

Oznaczenie:

t—grubos¢ podktadki, mm

b. — szerokos$¢ rdzenia elastomerowego, mm
b — szeroko$¢ podktadki, mm

| — dtugos¢ podktadki , mm (I=1000 mm)

d - grubosc¢ rdzenia elastomerowego, mm

txb./bmm dxb./bmm

WSKAZOWKI TECHNICZNO-MONTAZOWE

Podkfadki elastomerowe nalezy umieszcza¢ na podporze w obszarze znajdujacego sie zbrojenia elementu podpierajacego.

Plyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

5

T

et

i
o
(s
!
[
E X

Podkladka elastomerowa

Uwaga:

e Rdzen podktadki powinien znajdowac sig
i Ak Wspornik w obszarze zbrojenia elementu podpieranego
# v i podpierajgcego

=
:;
3
Gy B
]
1

WARUNKI ODPORNOSCI OGNIOWEI

Podktadki elastomerowe niezbrojone linowe posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych ITB. Spetniaja one
wymagania dla klasy odpornoéci ogniowej REI 120.

Przy doborze podktadek nalezy uwzgledni¢ zasieg zniszczenia/degradacji podktadki bez ostony z wetny mineralnej lub z jej zastosowaniem zgodnie
zwytycznymizawartymiw Aprobacie Technicznej nr AT-156-7634/2013

e



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ TYP TD 21 S - LINIOWEJ

Grubosé Szeroko$¢ rdzenia Szerokos¢ Kat obrotu Srednie Dopuszczalne
podkiadki elastomerowego podkiadki q[o/] naprezenie obciazenie
t [mm] b, [mm] b [mm] o [N/mm2] F [kN/m]

Przemieszczenie poziome
[mm]

115
150
175
5 25 200 40 8 200 + 2,1
240
300
365
116
150
175
5 50 200 20 15 750 + 2,1
240
300
365
115
150
175
10 50 200 40 8 400 +56
240
300
365
Standardowa dtugos$¢ podktadki wynosi 1 mb.

WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ SLIZGOWEJ TYP TDG 27 SZ - LINIOWEJ

Grubos¢ rdzenia Szerokos¢ rdzenia Szerokos¢  Grubos¢ A - N
elastomerowego  elastomerowego  Podkfadki  podkiadki Kat obrotu Srednie naprezenie Dopuszczalne obciazenie

d [mm] b, [mm] I gl ki [N/mm'] Sl

115
150
175
5 25 20 7 40 3 75
240
300
365
115
125
150
5 50 UG 7 20 3 150
200
240
300

365




FORBUILD

Grubos¢ rdzenia ~ Szerokos¢ Szerokos¢ Grubos¢ S - -
elastomerowego rdzenia podkiadki podkiadki Kat obrotu Srednie naprezenie Dopuszczalne obciazenie

d [mm] elastomerowego b [mm] t [mm] Mo] Lol Aol

115
150
175
5 75 200 7 13 3 225
240
300
350
365
1560
175
200
13 100 240 7 10 3 300
300
365
115
150
175
10 50 200 12 40 1560
240
300
365
115
150
175
10 75 200 12 27 3 225
240
300
365
150
175
10 100 200 12 20 3 300
240
300
365

Przemieszczenie poziome = 20 mm
Wspotczynnik tarcia 0,05 do 0,10 przy 23°C

Standardowa dfugos¢ podktadki wynosi Tmb




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

= PODKLADKI ELASTOMEROWE NIEZBROJONE SLIZGOWE TYP NEG - PUNKTOWE

Plyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny
dla elementéw wykonywanych
na mokro

Belka Zelbetowa

Vi

Podktadka NEG

Wspornik

OPIS PRODUKTU

Podktadki elastomerowe niezbrojone $lizgowe Typ NEG to punktowe elementy wykonywane z kauczuku chloroprenowego (CR) lub etylenowo-propylenowo-
dienowego (EPDM), ptyty $lizgowej POM, powtoki teflonowej i kotnierza piankowego. Przeznaczone sa do tozyskowania dzwigaréw, belek, podciagow,
stropéw, w przypadku przemieszczen do + 20 mm i przy naprezeniu do 5 N/mm’. Dzieki idealnemu doborowi materiatéw $lizgowych, wehodzacych w sktad
podktadki zostaje zminimalizowany wspoéfczynnik tarcia przy jednoczesnym zachowaniu prawidfowego tozyskowania.

elastomer
plyta slizgowa

powioka teflonowa

-

tasma krepowa

kotnierz piankowy

Podkfadki elastomerowe $lizgowe kompensujg poziome przemieszczenia elementu podpieranego przez swobodny ruch ptyty $lizgowej po powierzchni
elastomeru z zamocowanag powtokg PTFE. Jednoczes$nie zapewniaja one przenoszenie obcigzen i wyréwnanie zgodnego
z zatozeniem obrotu konstrukcji na podporze, a takze redukujg nieréwnoéci na powierzchniach tozyskowania.

‘ blubl M
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Podkfadki elastomerowe niezbrojone $lizgowe Typ NEG produkowane sg w ksztatcie ptytek kwadratowych prostokatnych lub okragtych z otworami lub bez
otworéow. Ewentualne otwory wykonane sa: w rdzeniu elastomerowym otwér okragty, w ptycie slizgowej otwdr owalny zgodny z kierunkiem przesuwu.

Wymiary: Oznaczenie:

m grubosé podktadkit: 9,14, 19,24 mm t - grubos¢ podktadki, mm
mgrubosérdzeniad:5,10,15,20 mm d - grubos$¢ niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm
= wymiary bokow: b — szeroko$¢ podktadki, mm

minimalna szeroko$¢ podkfadki b: 140 mm

minimalna dtugo$¢ podktadki I: 140 mm ) ‘ ) )
max wymiar: 1000x1000 mm d,- $rednica otworu w rdzeniu podktadki, mm

| — dtugosc¢ podktadki, mm

d,- dfugos¢ otworu owalnego w ptycie slizgowej, mm
Uwaga:
Podktadki Typ NEG produkowane sg w dowolnych wymiarach. Minimalny wymiar rdzenia elastomerowego to 100 x 100 mm.

WSKAZOWKI TECHNICZNO-MONTAZOWE

Podkfadki elastomerowe nalezy umieszcza¢ na podporze w obszarze znajdujacego sie zbrojenia elementu podpierajacego.

Ptyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

Uwaga:

Rdzen podktadki powinien znajdowac sie

w obszarze zbrojenia elementu podpieranego
i podpierajacego

Podkfadki elastomerowe niezbrojone stosowane sag tam, gdzie nie wystepuja obcigzenia dynamiczne. Dla obcigzen dynamicznych powinno by¢ stosowac
sie elementy elastomerowe zbrojone.

WARUNKI ODPORNOS$CI OGNIOWEJ

Podkfadki elastomerowe niezbrojone $lizgowe punktowe posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych [TB. Spefniaja
one wymaganiadlaklasy odpornosciogniowej REI 120.

Przy doborze podkfadek nalezy uwzgledni¢ zasieg zniszczenia/degradacii podktadki w ostonie z wetny mineralnej zgodnie z wytycznymi zawartymi
w Aprobacie Technicznej nr AT-15-7634/2013

e



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

b xlexd/bx1/tmm

b. — szerokos$¢ niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm
| — dtugo$c¢ niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm

d —gruboé¢ niezbrojonego rdzenia elastomerowego, mm

b — szeroko$¢ podktadki/ptyty $lizgowej, mm

| — dtugosc¢ podktadki/ptyty $lizgowej, mm

t - grubos¢ podktadki, mm

WYMIAROWANIE PODKLADKI ELASTOMEROWEJ NIEZBROJONEJ SLIZGOWEJ TYP NEG - PUNKTOWEJ

Wymiary podkiadki Grubosé Grubo$¢ bloku Dopuszczalne = Dopuszczalny kat obrotu Dopuszczalne
Blok elastomerowy Plyta slizgowa Podkiadki elastomerowego  obcigzenie Krétszy bok Diuzszy bok srednie naprf‘ienie
b.x I, [mm] b x | [mm] t [mm] UL F [kN] b [%s] I [%e] Loiilod
100 x 100 140 x 140 o ° 50 10 10 °
14 10 30 20 20 3
100 x 150 140 x 190 o ° 7 10 ! °
14 10 54 20 13 3.6
9 5 150 7 5 5
150 x 200 190 x 240 " o . - " .
9 5 200 5 5 5
200 x 200 040 x 240 14 10 200 10 10 5
19 15 170 15 15 43
9 5 250 5 4 5
200 x 250 240 x 290 14 10 250 10 8 5
19 15 209 15 12 44
9 5 300 5 3 5
200 x 300 240 x 340 14 10 300 10 7 5
19 15 088 15 10 48
9 5 375 4 3 5
250 x 300 290 x 340 14 10 375 8 7 5
19 15 370 12 10 49
9 5 400 5 3 5
14 10 400 10 5 5
200 x 400 040 x 440 " . 400 . . .
24 20 320 20 10 4
9 5 500 4 3 5
250 x 400 200 x 440 1 10 500 8 ° °
19 15 500 12 8 5
24 20 462 16 10 46
9 5 600 3 3 5
14 10 600 7 5 5
300 x 400 340 x 440 o . 500 " ; .
24 20 600 13 10 5

Przemieszczenie poziome = 20 mm
Wspotczynnik tarcia 0,01 do 0,05 przy 23°C

B
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= PODKLADKI ELASTOMEROWE ZBROJONE SLIZGOWE TYP B1EG
| TYP B1EG/25-30 - PUNKTOWE

Ptyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny
dla elementéw wykonywanych
na mokro

Belka zelbetowa

o

Podktadka B1EG, B1EG/25-30

Wspornik

\

OPIS PRODUKTU

Podktadki elastomerowe zbrojone $lizgowe Typ B1EG i Typ B1EG/25-30 to punktowe podktady wykonywane z kauczuku chloroprenowego (CR)
i zbrojone ptytami z blachy stalowej. Ptyta $lizgowa wykonana jest ze stali nierdzewnej i pofaczona ptytga PTFE stanowi element $lizgowy podktadki.
Przeznaczone sg do tozyskowania dzwigaréw, belek, podciagéw, stropéw dla przemieszczen do + 20 mm i naprezen do 15 N/mm’ (Typ B1EG),
do +30 mminaprezen do 30 N/mm® (Typ B1EG/25-30)

Uwaga:
Istnieje mozliwoé¢ zaprojektowania podktadki Typ B1EG o przesuwie do = 30 mm.

Dzieki optymalnemu doborowi materiatéw $lizgowych, wehodzacych w sktad podktadki zostaje zminimalizowany wspotczynnik tarcia przy jednoczesnym
zachowaniu prawidtowego fozyskowania.

elastomer

kotnierz piankowy

\. tasma krepowa

plyta slizgowa ze stali nierdzewnej

elastomer

powtoka teflonowa

blacha stalowa

kotnierz piankowy

Podkfadki elastomerowe zbrojone slizgowe kompensuja poziome przemieszczenia elementu podpieranego przez swobodny ruch ptyty $lizgowej po
powierzchni elastomeru z zwulkanizowang ptytg PTFE. Jednoczesnie zapewniajg one przenoszenie obcigzen i zgodnego z zatozeniem obrotu elementu na
podporze, redukuja nieréwnosci na powierzchniach fozyskowania.

TRl



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

Podkfadki elastomerowe zbrojone $lizgowe Typ B1EG i Typ B1EG/25-30 produkowane sg w ksztatcie ptytek kwadratowych, prostokatnych lub okragtych

z otworami lub bez otworéw. Ewentualne otwory wykonane sa: w rdzeniu elastomerowym otwor okragty, w ptycie $lizgowej otwdr owalny zgodny
z kierunkiem przesuwu.

Wymiary: Oznaczenie:

= grubo$¢ podktadki t: 14, 18, 23, 25, 32, 34, 39, 45, 56 mm t—grubos¢ podktadki, mm

= grubos$¢ rdzenia d: 10, 14, 19, 21, 28, 30, 35, 41, 52 mm d - gruboéc¢ zbrojonego rdzenia elastomerowego, mm
= wymiary bokdw: b — szeroko$¢ podktadki, mm

minimalna szerokos¢ podktadki b: 140 mm

minimalna dtugo$¢ podkfadki I: 140 mm X ) . ,
max wymiar : 1000x1000 mm d, - $rednica otworu w zbrojonym rdzeniu, mm

| — dtugos¢ podktadki, mm

d,- dfugos¢ otworu owalnego w ptycie slizgowej, mm

Uwaga: D - érednica podktadki, mm

Podktadki Typ B1EG i Typ B1EG/25-30 produkowane sg w dowolnych wymiarach. Minimalny wymiar rdzenia elastomerowego to 100 x 100 mm.

WSKAZOWKI TECHNICZNO-MONTAZOWE

Ptyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

Uwaga:

Rdzen podktadki powinien znajdowac sie

w obszarze zbrojenia elementu podpieranego
i podpierajacego

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

b, xlexd/bx1/tmm

b, — szeroko$¢ rdzenia elastomerowego, mm
lc — dtugo$¢ rdzenia elastomerowego, mm

d — grubos$¢ rdzenia elastomerowego, mm

b — szeroko$¢ podktadki $lizgowej, mm

| — dfugos¢ podktadki $lizgowej, mm

t - grubosc¢ podktadki, mm

L
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WYMIAROWANIE PODKLADEK ELASTOMEROWYCH ZBROJONYCH SLIZGOWYCH TYP B1EG | TYP B1EG/25-30 - PUNKTOWYCH

Typ B1EG Typ B1EG/25-30

. i Dopuszczalny kat ) A Dopuszczalny kat
Wymiary podktadki Grubo$¢ Dopuszczalne obrotu Dopuszczalne Wymiary podkiadki Grubo$¢ Dopuszczalne obrotu Dopuszczalne

Blok Piyta podkiadki obciazenie Krotszy Diuzszy  Srednie Blok Plyta podkladki obciazenie Krotszy Diuzszy  Srednie
elastome- $lizgowa bok bok naprezenie elarstome- slizgowa bok bok naprezenie

bexly tmm] b x 1 mm] I FINL o e ymmy bexh mmibxnpmmy I FEND o e

14 4 4 14 4 4
18 4 4 18 4 4
100 x 100 140 x 140 o5 150 8 5 100 x 100 160 x 160 o5 300 8 8
32 12 12 32 12 12
14 4 3 14 4 3
18 4 3 18 4 3
100 x 150 140 x 190 o5 225 8 6 100 x 150 160 x 210 o5 450 8 6
32 12 9 32 12 9
14 3 3 14 3 3
18 3 3 18 3 3
150 x 200 190 x 240 25 450 6 6 150 x 200 210 x 260 25 900 6 6
32 9 9 32 9 9
39 12 12 39 12 12
14 3 3 14 %) &)
23 S 3 23 %) &
200 x 250 240 x 290 34 750 6 5 200 x 250 260 x 310 24 1500 6 5
45 9 8 45 9 8
14 &) 2 14 &) 2
23 < 2 23 3 2
200 x 300 240 x 340 34 900 6 " 200 x 300 260 x 360 4 1800 6 7
45 9 6 do 15 45 9 6 do 30
14 2 2 14 2 2
23 3 2 23 3 2
250 x 300 290 x 340 34 1125 5 4 250 x 300 310 x 360 34 2250 5 4
45 7 6 45 7 6
14 3 1 14 3 1
23 3 1 23 3 1
200 x 400 240 x 440 34 1200 6 5 200 x 400 260 x 460 34 2400 5 0
45 9 4 45 9 4
14 %) 1 14 3 1
23 < 1 23 3 1
250 x 400 290 x 440 34 1500 5 2 250 x 400 310 x 460 34 3000 5 2
45 7 4 45 7 4
56 10 5 56 10 )
14 2 1 14 2 1
23 2 1 23 2 1
300 x 400 340 x 440 34 1800 4 2 300 x 400 360 x 460 34 3600 4 2
45 6 4 45 6 4
56 8 5 56 8 5
Przemieszczenie poziome= 20 mm* Przemieszczenie poziome= 30 mm*
Wspotczynnik tarcia 0,01 do 0,05 przy 23°C Wspotczynnik tarcia 0,01 do 0,05 przy 23°C

*Istnieje mozliwosc¢ zaprojektowania i wykonania podktadki dla wiekszych przemieszczen.

TR



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

= PODKLADKI ELASTOMEROWE TLUMIACE TYP SD, TD 21 SD - liniowe

Podktadki elastomerowe ttumiace typ SD oraz typ TD 21 SD to niezbrojone jednorodne podktadki profilowane. Podktadka typ SD jest przeznaczona do elementéw
prefabrykowanych, natomiast typ TD 21 SD do elementéw zelbetowych monolitycznych. Pianka przylegajaca do elastomeru stanowi jedynie element wypetniajacy,
ktory zapobiega zbetonowaniu sie elementéw.

Podktadki elastomerowe ttumiace przeznaczone sag do stosowania jako izolacja akustyczna biegdéw schodowych, podestéw i spocznikdéw oraz pomostow taczacych.
Aby podktadki poprawnie spefnity swoja funkcje nalezy spetnic¢ kilka warunkédw:

a) bieg schodowy nie moze by¢ pofaczony ze $ciang klatki schodowej; w tym celu nalezy zatozy¢ dylatacje i zabezpieczy¢ ja odpowiednimi wktadkami izolacyjnymi

i kitamitrwale elastycznymi;

b) miedzy biegiem schodowym a spocznikiem (podestem) musi by¢ zachowanadylatacja; wykonanie i zabezpieczenie dylatacjijak w p. a);

c) na podestach i spocznikach (tacznie z pierwszym stopniem, jezeli jego gérna powierzchnia znajduje sie na tym samym poziomie co spocznik) nalezy wykona¢

izolacyjne podfogi (np. ptywajgce lub elastyczne nawierzchnie podtogowe o wskazniku ALw réwnym wskaznikowi zastosowanych podktadek elastomerowych; na

obrzezu podfogi nalezy zastosowac elastyczna izolacje przy$cienna dodatkowo zabezpieczona kitem trwale plastycznym.

Wartosci laboratoryjne wskaznika zmniejszenia poziomu uderzeniowego (ttumienia dzwiekdéw uderzeniowych)ALw w wyniku zastosowania oparcia biegéw
schodowych na podestach (spocznikach) za posrednictwem podktadek elastomerowych typ SD (grubo$¢ 10 mm) ityp TD 21 SD (grubos$¢ 10 mm) wynosza:

= przynaprezeniach 0,1 =+ 0,3 MPa: ALw = 23 dB,
m przynaprezeniach0,4 +1,0MPa: ALw = 24 dB.

Zgodnie znorma PN-B-021561-3:1999 przy projektowaniu nalezy stosowac wartosci ALw zredukowane o 2 dB w stosunku do wartosci laboratoryjnych.

Podkfadki elastomerowe ttumiace Typ SD przeznaczone sa do tfumienia drgan i dzwiekéw w budynkach budownictwa ogélnego i konstrukcjach przemystowych.
Charakteryzuja sie bardzo dobrg sprezystoscia.

Oprécz ttumienia drgan i dzwiekéw podktadki typ SD przenoszg obcigzenia od elementéw podpieranych do 10 N/mm® i odksztatcenia nie wieksze niz
+4 mm (dla grubosci 10 mm), =2 mm (dla grubosci 5 mm) oraz zabezpieczaja krawedzie przylegajacych elementéw przed uszkodzeniem. Podktadki profilowane
Typ SD moga by¢ stosowane rowniez jako podktadki liniowe do oddzielenia lezacych na sobie elementéw prefabrykowanych, natomiast podktadki Typ TD 21 SD do
elementéw betonowanych na budowie. Powodujg one kontrolowane przenoszenie obciazenia i umozliwiaja niezakleszczajace sie przemieszczenia poziome oraz
obroty konstrukcji podpieranych. Zapobiegaja powstawaniu nadmiernego mimosrodu obciazenia. Jednoczesnie wyréwnujg ewentualne odchylenia w rownolegtosci
powierzchnitozyskowania.

Dzieki tym wtasciwosciom mozna zapobiec powstawaniu nadmiernego mimosrodu obciazenia oraz zapewni¢ ochrong powierzchni tozyskowania. Jednoczes$nie
wyréwnane zostajg ewentualne odchylenia w réwnolegtosci powierzchnifozyskowania.
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= PODKLADKA ELASTOMEROWA TLUMIACA TYP SD

a

\\ podktadka tlumigca SD

J-

OPIS PRODUKTU

Podkfadki elastomerowe ttumiace Typ SD produkowane sa w ksztatcie profilowanych paséw. Dostarczane sa w rolkach o dtugosci 10 mb i szerokosci
200 mm, posiada naciecia ktére umozliwiajg odrywanie paskdw o szerokosci b0, 100, 150 mm.

\___elastomer

Wymiary:
= grubos¢ podktadki t: 5, 10 mm

= wymiary bokéw:
szeroko$¢ podktadki b: 50, 100, 150, 200 mm

Standardowo podktadka Typ SD wystepuje w rolkach 10 mb (dla t=10 mm), oraz 20 mb (dla t=5 mm). Istnieje mozliwos¢ dociecia podktadki na wymiar.

TR



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

WARUNKI ODPORNOSCI OGNIOWE)

Podkfadki elastomerowe profilowane posiadajg badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych ITB. Spefniaja one wymagania dla
klasy odpornoéci ogniowej REI 120.

Przy doborze podktadek liniowych nalezy uwzgledni¢ zasieg zniszczenia/degradacji podktadki bez ostony z wetny mineralnej lub z jej zastosowaniem
zgodnie z wytycznymi zawartymiw Aprobacie Technicznej nr AT-15-7634/2013

W przypadku podktadek punktowych dla zachowania klasy odpornosci ogniowej REI 120 nalezy stosowa¢ dodatkowo ostone zwetny mineralnej szerokosci
minimum 30 mm.

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

txb mm
t - grubos¢ podktadki, mm
b - szerokos$¢ podktadki, mm
| - dtugos¢ podktadki, mm
dla t=5 mm - rolki 20 mb
dlat=10 mm - rolki 10 mb
WYMIAROWANIE PODKtLADKI TYP SD
i ) Szerokos¢ » Dopuszczalne Dopuszczalne naprezenie Przemieszczenie
Grubos¢ podkiadki podkiadki Diugosc* maksymalne naprezenie dla wiasciwosci ttumiacych poziome
t [mm] b [mm] I [m] 0, [N/mm?] [N/mm?] [mm]
5 50 20 do 15 0,1+1,0 +2
5 100 20 do 15 0,1+1,0 + 2
5 150 20 do 15 0,1+1,0 + 2
5 200 20 do 15 0,1+1,0 + 2
10 50 10 do 10 0,1+1,0 + 4
10 100 10 do 10 0,1+1,0 + 4
10 150 10 do 10 0,1+1,0 + 4
10 200 10 do 10 0,1+1,0 + 4

*Standardowo podktadka SD wystepuje w rolkach z mozliwoscig dociecia na wymiar.
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= PODKLADKA ELASTOMEROWA TLUMIACA TYP TD 21 SD

Podkiadka ttumigca TD 21 SD

Podktadka typ TD 21 SD jest przeznaczona do elementéw monolitycznych (wykonywanych na mokro). Elastyczna pianka przylegajaca do elastomeru
stanowi jedynie element wypetniajacy.

OPIS PRODUKTU

Podkfadkatyp TD 21 SD produkowana jest standardowo w dwoch rodzajach dla kazdej grubosci, wymiary pianki uzupetniajacej moga by¢ dowolne.

tasma krepowa

pianka

rdzen elastomerowy

Wymiary:

= grubos¢ podktadkit: 5,10 mm

m szeroko$¢ rdzenia podkfadki b.: 50, 1700 mm
m szeroko$¢ podktadki b: 100, 150 mm

Standardowo podktadka TD 21 SD wystepuje w odcinkach po 1 mb z mozliwoscia docigcia na wymiar.

e



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

WARUNKI ODPORNOSCI OGNIOWEI

Podktadki elastomerowe profilowane linowe posiadaja badania ogniowe przeprowadzone w Laboratorium Badan Ogniowych [TB. Spetniajg one
wymaganiadla klasy odpornosciogniowej REI120.

Przy doborze podktadek nalezy uwzgledni¢ zasieg zniszczenia/degradacji podktadki bez ostony z wetny mineralnej lub z jej zastosowaniem zgodnie
zwytycznymizawartymiw Aprobacie Technicznej nr AT-15-7634/2013

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

txb./bmm

t —grubos¢ podktadki, mm
b, — szerokos$¢ rdzenia elastomerowego, mm

b — szeroko$¢ podktadki, mm
| — dtugos¢ podktadki, T mb

WYMIAROWANIE PODKLADKI TYP TD 21 SD

Grubos$¢ Szerokosé rdzenia Szerokosé Dopuszczalne maksymalne  Dopuszczalne naprezenie Przemieszczenie

podktadki elastomerowego  podkiadki Dfr?':?’é* naprezenie** dla wtasciwosci ttuzmiqcych** poziome
t [mm] b, [mm] b [mm] o,, [IN/mm?] 0, [N/mm’] [mm]
5 50 100 1 do 16 0,1+1,0 +2
5 100 150 1 do 15 0,1+1,0 +2
10 50 100 1 do 10 0,1+1,0 =4
10 100 150 1 do 10 0,1+1,0 =4

*Standardowo podktadka TD 21 SD wystepuje w odcinkach po 1 mb z mozliwoscig dociecia na wymiar.
**Naprezenia odnoszg sie do rdzenia podktadki.
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INSTRUKCJE | WSKAZOWKI MONTAZOWE




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

= INSTRUKCJA MONTAZU
PODKLADKI ELASTOMEROWE, PUNKTOWE N15, N20, NEG, B1EG, SD, TD 21 SD

Podkfadki punktowe nalezy umieszcza¢ w srodku powierzchni podparcia. Dodatkowe czynnosci montazowe nie sg wymagane.

Plyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny
dla elementéw wykonywanych
na mokro

Belka zelbetowa

Podktadka elastomerowa
punktowa np. NEG

Wspornik

Podkfadki elastomerowe nalezy umieszcza¢ na podporze w obszarze znajdujacego sie zbrojenia elementu podpierajacego.

Tylko poprzez prawidfowe utozenie zagwarantowana zostanie wtasciwa funkcja podktadki, w innych przypadkach ich no$no$¢ moze zosta¢ zmniejszona.
Przylegajace powierzchnie musza by¢ wygtadzone, rowne i rownolegte wzgledem siebie.

Powierzchnie tozyskowania musza posiadac wystarczajaca wytrzymatosé na sciskanie, a takze odpowiednig wytrzymatosé na rozcigganie (patrz podktadki
elastomerowe N15iN20).

ptyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

el T \ ptyta zelbetowa

podktadka elastomerowa

4

/\ wspornik

Boczne powierzchnie podktadki nie moga zosta¢ uszkodzone podczas swojej pracy (tzn. odksztatcania sie, przemieszczen lub obrotu). Podktadka moze by¢
montowana tylko bedac w stanie suchym bez jakiegokolwiek zwilzania np. ttuszczami, rozpuszczalnikami lub podobnymi substancjami. Podktadki nalezy
uktadac¢ na suchych powierzchniach tozyskowania bez jakiegokolwiek klejenia do podtoza. W przypadku mozliwosci wystgpienia znacznych przemieszczen
konstrukeji, podktadki elastomerowe powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscia poslizgu po podtozu przez stosowane bolce, opory. Poslizg taki moze
doprowadzi¢ do zniszczeniaelementu.

R
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W przypadku wykonywania elementéw betonowanych na budowie (po zabetonowaniu elementu podpieranego) przestrzen otaczajgca tozysko musi by¢
wypetniona podatnym, elastycznym materiatem (np. pianka), a miejsca styku podktadki z szalunkiem powinny by¢ zaklejone np. tasma klejaca.

ptyta styropianowa, pianka
lub inny materiat elastyczny

ptyta zelbetowa

!

b

e S

DODATKOWE WSKAZOWKI DLA PODKLADEK ELASTOMEROWO-SLIZGOWYCH NEG, B1EG

W przypadku gdy mamy do czynienia z potencjalnie duzymi przemieszczeniami, stosuje sie podktadki z ptytg slizgowa. Podktadki slizgowe punktowe
montowane sg zazwyczaj ptyta $lizgowa do gory. Bez wzglednie nalezy tez przestrzegac przy tym zalecen projektanta.




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

PODKLADKI ELASTOMEROWE

= PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

tozyskowanie w elementach betonowych monolitycznych

plyty styropianowe, pianka
lub inny materiat elastyczny

plyta zelbetowa

podktadka TDG 27 SZ

wspornik

Przerwa dylatacyjnaw stropie oraz wewnetrznej $cianie nosnej

Przerwadylatacyjnaw stropie

tozyskowanie w elementach prefabrykowanych

podkladka elastomerowa

trzpien

podkladka elastomerowa

R B
e
fh T gfg:

S L

e rE. e

R
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tozyskowanie $cian zewnetrznych

S

2

Gt

Scianaszczelinowa

Oparcie stropu namurze zcegty petnej wykonczonej dodatkowo oktadzing tozyskowanie na konsolach obciazenie mimosrodowe
zewnetrzna, tozyskowanie mimosrodowe

o 1 i" AT G )

tozyskowanie ptyt zelbetowych o duzych powierzchniach

’ | g {-.i"ﬁ
tozyskowanie belek oraz stropdw z wykorzystaniem podktadek elastomerowych

e R




Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

ELEMENTY IZOLACJI AKUSTYCZNEJ SPOCZNIKOW

= ELEMENTY IZOLACJI AKUSTYCZNEJ SPOCZNIKOW

Element typ B Element typ Z

Plyta szczelinowa K

OPIS PRODUKTU

Elementy ttumigce do schoddw przeznaczone sa do wykonywania zabezpieczen przed przenoszeniem dzwiekdw uderzeniowych z klatek schodowych do
pomieszczen przylegtych. Stosowane sg do elementéw betonowych monolitycznych i prefabrykowanych.

TYPY ELEMENTOW TLUMIACYCH

Zastosowanie wszystkich ponizszych typdw pozwala na osiggniecie optymalnego ttumienia odgtoséw.

ELEMENT TYP Z

elastyczna
pianka wypetniajgca

podkiadka ttumigca SD
10x50 mm

Profil z pianki z tworzywa sztucznego z rdzeniem elastomerowym w postaci podkfadki ttumiacej SD. Ttumi dzwiek uderzeniado 31 dB.
Elementwyposazony w klapy boczne w celu uniknigcia mostkéw akustycznych.

R
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ELEMENT TYP B PLYTA SZCZELINOWA K

podkladka tlumiaca SD dwustronna tasma klejgca

10x50 mm

Profil z pianki z tworzywa sztucznego z rdzeniem elastomerowym w postaci  Elementz pianki z tworzywa sztucznego. Stosowany do uniknigcia mostkow
podktadki ttumigcej SD. Ttumi dzwiek uderzenia do 31 dB. Element akustycznych. Montaz nastepuje przy uzyciu tasmy obustronnie klejace;.
wyposazony w boczne klapy sktadane w celu unikniecia mostkow

akustycznych.
Symbol Jedn. sprzedazy Jednostka miary Nr art.
Podktadka elastomerowa tfumigca typ SD z elastyczng pianka wypetniajaca szt. szt. PL-PE-TL-4-57331
typ Z 10x60x1000 mm
Podkfadka elastomerowa tfumiaca typ SD z elastyczna pianka wypetniajaca szt szt PL-PE-TL-4-57332
typ Z 10x60x1200 mm
Podktadka elastomerowa tftumiaca typ SD z elastyczng pianka wypetniajaca szt. szt. PL-PE-TL-4-57330
typ B 10x565x1000 mm
Podktadka elastomerowa tfumigca typ SD z elastyczng pianka wypetniajaca szt. szt. PL-PE-TL-4-515687

typ B 10x65x1200 mm
Ptyta szczelinowa K 10x355x1000mm szt. szt. PL-PE-TL-4-27607
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Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

FOLIE SLIZGOWE

= INFORMACJE OGOLNE

Folie $lizgowe oferowane przez firme Forbuild to dwustronne folie na bazie HDPE przedzielone warstwa smaru. Przeznaczone sg do fozyskowania dachow
ptaskich o niewielkigj rozpietosci i do fundamentéw. Stosowane sg do elementow betonowych monolitycznych i prefabrykowanych. Folie $lizgowe
zapobiegajg powstawaniu szczelin spowodowanych przechyleniem muru.

= TYPY FOLII SLIZGOWYCH

FOLIE SLIZGOWE TYP TG 1 A, TG 1 A+b1, TG 1 A+c1

Folie $lizgowe typ TG 1 A, TG 1 A+Db1ityp TG 1 A+c1 przeznaczone sg do fozyskowania dachéw ptaskich o niewielkich rozpietosciach. Zastosowanie folii

slizgowych gwarantuje ograniczenie ,zakleszczania sie”

elementéw konstrukcyjnych budynku,

mogacego powsta¢ na skutek skurczu

i pefzania oraz zmian wywotanych wptywem temperatury na budynek. Folie $lizgowe zapobiegaja powstawaniu szczelin spowodowanych przechyleniami
muru. W przypadku dachéw o duzych rozpietosciach nalezy stosowac podkfadkitasmowe z rdzeniem elastomerowym, $lizgowe z obcigzeniem skupionym.

Folia slizgowa TG 1 A to dwuwarstwowa folia, ktora ma zastosowanie dla elementow

betonowanych nabudowie.

Grubosé Szerokos¢
t [mm] b [mm]

115
150
175
] 200
240
300
365
1000

Folia slizgowa TG 1 A+b1 to dwuwarstwowa folia, jednostronnie laminowana
pianka zastosowanie ma dla elementéw betonowanych na budowie.

Grubos$é Szerokos¢
t [mm] b [mm]

15
150
175
. 200
240
300
365

folia slizgowa

Folia slizgowa TG 1 A

Dopuszczalne

Diugos¢ e
I [m] naprezenie
0,, [IN/mm?]
1,5 do1

tasma krepowa

pianka

Folia slizgowa TG 1 A+b1

Dopuszczalne

Dtugosé
1 [m] naprezenie
0, [IN/mm?]
1,5 do1

folia élizgowa

_,ff tasma krepowa

tasma krepowa

e
__..-"'\—

St .
ST tasma krepowa

Temperatura Wspoétczynnik tarcia
[°C]
23 0,05 + 0,10

f,—" folia $lizgowa

-

% Tt
o
Temperatura Wspoétczynnik tarcia
[°C]
23 0,056 + 0,10

B
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tasma krepowa

folia $lizgowa

Folia slizgowa TG 1 A+c1 to dwuwarstwowa folia, dwustronnie laminowana pianka pianka

zastosowanie ma dla elementéw prefabrykowanych.

Grubosé
t [mm]

Szerokos¢
b [mm]

115
160
175
200
240
300
365

Folia slizgowa TG 1 A+c1

. Dopuszczalne
Diugosé

naprezenie
I m] o,, [IN/mm?]
1,5 do1

pianka

folia slizgowa

tasma krepowa

Temperatura Wspétczynnik tarcia
[°Cl
23 0,05 + 0,10

Laminowanie pianka jest wymagane po to, aby wyréwnaé nieznaczne nieréwnosci i chropowatosé powierzchnitozyskowania.

FOLIE SLIZGOWE TYP TG 1 A+b3, TG 1 A+c3

Folie slizgowe typ TG 1 A+Db3 i typ TG 1 A+c3 przeznaczone sa do oddzielania wielkowymiarowych elementéw konstrukcyjnych w celu ograniczenia
,zakleszczen”, ktore moga powsta¢ na skutek rozszerzania sie elementéw konstrukcyjnych pod wptywem dziatania temperatury, réznic pomiedzy
wiasciwosciamibetonu konstrukcyjnego a jego podfozem lub pomiedzy istniejacym elementem budynku, a nowo wykonywanym.

Folie slizgowe TG 1 A+b3 to dwuwarstwowe folie pokryte jednostronnie warstwa

ochronng ztwardej wtékniny.

Szerokos¢
b [mm]

Grubosé
t [mm]

3 1000

tasma krepowa

folia élizgowa

warstwa ochronna

Folia slizgowa TG 1 A+b3

Dtugosé Dopuszczalne naprezenie
I [m] 0,,[IN/mm’]
25 do 0,5

folia $lizgowa

tasma krepowa

Temperatura Wspoétczynnik tarcia
[°C]
23 0,05 + 0,15
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FOLIE SLIZGOWE

tasma krepowa
folia slizgowa

warstwa ochronna

Folia slizgowa TG 1 A+c3 to dwuwarstwowa folia pokryta dwustronnie warstwa e I
ochronngz twardej wtdkniny. -

warstwa ochronna

folia élizgowa

tasma krepowa

Folia slizgowa TG 1 A+c3

Grubos¢ Szerokos¢ Dtugos¢ Dopuszczalne naprezenie Temperatura Wspétczynnik tarcia
t [mm] b [mm] 1 [m] 0, [IN/mm?] [°Cl
5 1000 25 do 0,5 23 0,06 0,15

W celu ochrony folii $lizgowej przed jej mechanicznym uszkodzeniem oraz wyréwnania pozostatych nieréwnosci na powierzchni fozyskowania zaleca sie
stosowanie wierzchnich i spodnich wtdknin ochronnych. W przypadku wystgpienia na budowie szczegélnych warunkéw budowlanych przewiduje sie
zastosowanie innych taém ochronnych, wéwczas folia $lizgowa moze by¢ dostarczona bez warstw (wtéknin) ochronnych jako TG 1 A lub laminowana
zjednej strony jako TG 1 A+Db3.

FOLIE SLIZGOWE TYP TG 1 A+b4 , TG 1 A+c4

Folie $lizgowe typ TG 1 A+b4ityp TG 1 A+c4 z laminatem elastomerowym przeznaczone sg do fozyskowania fundamentéw. Stuzg do oddzielania elementéw
konstrukeji, np. w obrebie fundamentu i ograniczanie ich zakleszczen, ktére moga powstac na skutek petzania i zmian temperatury elementoéw konstrukcji
lub na skutek osiadania budynku. Dla wiekszych naprezen do 10 N/mm? nalezy stosowac folie TG 5 POM.

tasma krepowa

o ‘ . o i
Folia $lizgowa TG 1 A+b4 to dwuwarstwowa folia, laminowana elastomerem A tons

zjednej strony zastosowanie ma dla elementéw betonowanych na budowie.

folia $lizgowa

tasma krepowa

elastomer

Folia slizgowa TG 1 A+b4

Diugos¢ e Temperatura Wspétczynnik tarcia
naprezenie

0, [N/mm?] rcl

Grubos¢ Szeroko$¢
t [mm] b [mm] 1 [m]

115
150
175
200
240
300
365

1 do 3 23 0,05 + 0,10

R
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elastomer
tasma krepowa

Folia slizgowa TG 1 A+c4 to dwuwarstwowa folia, laminowana elastomerem folia slizgowa
dwustronnie zastosowanie ma dla elementow prefabrykowanych.

folia $lizgowa

elastomer

tasma krepowa

Folia slizgowa TG 1 A+c4

. . > Dopuszczalne Temperatura 5 i i
Grubosé Szerokos$¢ Diugos¢ naprezenie p Wspétczynnik tarcia

t [mm] b [mm] 1 [m] . [N/mm?] [°C]

115
150
175

5 & 1 do3 23 0,06 + 0,10
240
300
365

Laminowanie pianka jest wymagane po to, aby wyréwnac nieznaczne nieréwnosci i chropowatosé powierzchnitozyskowania.

FOLIE SLIZGOWE TYP TG 5 POM+b4, TG 5 POM+c4

Folia slizgowatyp TG 5 POM+Db4ityp TG 5 POM+c4 przeznaczone sg do oddzielania elementow poddanych duzym obcigzeniom, np. w obrebie fundamentu,
a takze do ograniczania zakleszczen, ktore moga powsta¢ na skutek dziatania temperatury, skurczu i petzania elementéw konstrukcji lub na skutek
osiadaniabudynku.

tasma krepowa

POM (polioksemytelen)

Folia élizgowa TG 5 POM+b4 to dwuwarstwowa folia, laminowana elastomerem
zjednej strony zastosowanie madla elementéw betonowanych na budowie.

tasma krepowa

POM (polioksemytelen)
elastomer

Folia slizgowa TG 5 POM+b4

Grubosé Szerokosc Dtugosc Dopuszczalne Temperatura Wsp6étczynnik tarcia
t [mm] b [mm] 1 [m] naprezenie [°C]

115
150
175
4 200 1 do 10 23 0,056 + 0,10
240
300
365

Rl



Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

FOLIE SLIZGOWE

Folia slizgowa TG 5 POM+c4 to dwuwarstwowa folia, laminowana elastomerem
dwustronnie zastosowanie madla elementow prefabrykowanych.

Folia slizgowa TG 5 POM+c4

Grubos$¢ Szerokos¢ Dtugosé
t [mm] b [mm] 1 [m]

115
150
175
200
240
300
365

SPECYFIKACJA ZAMOWIENIA

txbxlmm

t —grubos¢ folii $lizgowej, mm
b — szeroko$¢ folii $lizgowej, mm
| — dtugos¢ folii $lizgowej, mm

H APROBATY TECHNICZNE | CERTYFIKATY

m Frdphat bxchahi Bedonlaw

Aprobata Techniczna nr AT-15-7634/2016
wydana przez Instytut Techniki Budowlanej
trm g = w Warszawie

Dopuszczalne
naprezenie

POM (polioksemytelen)

tasma krepowa

elastomer

elastomer

tasma krepowa

POM (polioksemytelen)

Temperatura
[°C]

Wspoétczynnik tarcia

23 0,05 + 0,10

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych
Nr7/1/2017/000/2017.01.07
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Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

INSTRUKCJE | WSKAZOWKI MONTAZOWE

FOLIE SLIZGOWE | PODKLADKI ELASTOMEROWE, LINIOWE TG 1 A, TG 1 A+B1, TG 1 A+B4, TG 5 POM+B4, TG 5 POM,
TD 21 S, TDG 27 SZ, N15, N20, SD, TD 21 SD

Podktadki liniowe nalezy umieszczac w $rodku powierzchni podparcia. Dodatkowe czynno$ci montazowe nie sg wymagane.

ptyty styropianowe, pianka
lub inny materiat elastyczny

ptyta Zelbetowa

podktadka TDG 27 SZ

wspornik

Tylko poprzez prawidfowe utozenie zagwarantowana zostanie wtasciwa funkcja podktadek tasmowych.
Przylegajace powierzchnie musza by¢ wygtadzone, réwne i wolne od zabrudzen oraz olejéw.
W przypadku stropéw betonowanych na miejscu budowy szalunek nalezy umiescic¢ 15 do 20 mm wyzej niz gérne krawedzie podktadki tasmowe;j.

W przypadku wewnetrznych $cian wykanczanych tynkiem, nalezy pozostawi¢ przerwe w tynku na poziomie pracy podktadki, ktora nalezy wypetni¢
materiatem plastycznym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DLA FOLII SLIZGOWYCH TG 1 A+B1, TG 1 A+B4, TG 5 POM+B4

W przypadku uktadania nielaminowanych folii élizgowych powierzchnie tozyskowania musza by¢ bardzo gtadkie, réwne i czyste, bowiem tylko wtedy beda
mogty spetnia¢ swoje funkcje.

W przeciwnym razie, powinny by¢ uzyte folie ochronne, ktére wyréwnuja pozostate nieréwnosci powierzchnitozyskowania.

Folie 8lizgowe laminowane z jednej strony nalezy utozy¢ powierzchnig laminowang do dotu.
DODATKOWE WSKAZOWKI DLA PODKLADEK TDG 27 SZ, TD 21 S, TD 21 SD

Podkfadki tasmowe rdzeniowe nalezy uktada¢ rdzeniem elastomerowym do dofu.Podktadki (ich kolejne odcinki) musza przylega¢ do siebie nie zachodzac
jednanadruga. Miejsca potaczen nalezy oklei¢ tasma klejaca w celu zabezpieczenia przed dostaniem sie betonu do tych miejsc.

NIE MOCOWAC PRZY POMOCY GWOZDZI! zelbetowy strop prefabrykowany - .y

tadma klejgca

_nosna czgs¢
$ciany wewnetrznej

podktadka TDG 27 SZ

nosna czesc¢
$ciany zewnetrznej
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INSTRUKCJA MONTAZU | WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA FOLII SLIZGOWYCH TG 1 A DLA DUZYCH POWIERZCHNI

@

Warstwa ochronna

Folia

Warstwa oczyszczona

B
Folia
Warstwa ochronna

<«

Warstwa oczyszczona

Warstwa ochronna & Ta$ma klejgca Folia

Stwg
Oy

Wer,
OChy,

Tylko poprzez prawidfowe utozenie zagwarantowana zostanie wtasciwa funkcja folii $lizgowych dla duzych powierzchni.
Jeslinie beda przestrzegane ponizsze wskazdwki, wowczas wspodtczynnik tarcia fozyskowania moze zostac obnizony.

1) Podtoze przed montazem musi by¢ poziome, wyrownane i wygtadzone.

2) Dolng (pierwsza) warstwe ochronng (wtéknine) nalezy utozy¢ wzdtuz powierzchni na ktérej ma by¢ uktadana folia $lizgowa. Pasy warstwy ochronnej
(wtékniny) powinny by¢ pofgczone ze sobg punktowo tasma klejaca (bez taczenia na zakfad).

3) Pierwszy pas dwuwarstwowej folii nalezy utozy¢ prostopadle do kierunku utozonej warstwy ochronnej (wtdkniny), kolejne pasy réwnolegle do pierwszego
pasa folii.

4) Nalezy usungc¢ catkowicie taséme klejaca taczaca przylegte do siebie pasy folii. Nastepnie nalezy odchyli¢ (unies¢ do gory) pierwsza warstwe folii (A) (folia
$lizgowa skfada sie z dwdch warstw) na szerokosci ok. 20 cm i w powstatag w ten sposéb luke wsuna¢ kolejny pas dwuwarstwowej folii na gtebokos¢ 5 cm
tworzac zakfad (B). Po zfaczeniu (na zaktad) pasow folii miejsca zaktadu nalezy zaklei¢ tasma klejaca wzdtuz catej dfugosci potaczenia (C). Tak samo nalezy
postepowac w celu ztaczenia kolejnych paséw folii slizgowej.

5) Gorng warstwe ochronng (widknine) nalezy roztozy¢ w taki sam sposéb jak i dolng tzn. na styk klejac kolejne pasy wiokniny punktowo tasma klejaca.
Poniewaz jesttowierzchnia warstwa, nalezy ja zabezpieczy¢ przed dziataniem silnego wiatru.
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Podktadki elastomerowe i folie slizgowe

REALIZACJE

= WYBRANE REALIZACJE

STADION IM. ERNESTA POHLA W ZABRZU

Sprzedaz podktadek elastomerowych niezbrojonych i ttumigcych oraz folii $lizgowych.

Generalny wykonawca:
Polimex - Mostostal S.A.

ZAKLAD PRODUKCYJNY NGK CERAMICS POLSKA W GLIWICACH

Sprzedaz podktadek elastomerowych niezbrojonych, niezbrojonych $lizgowych
i zbrojonych $lizgowych.

Generalny wykonawca:
TAKENAKA EUROPE GmbH (Oddziat w Polsce)

PARKWODNY W KOSZALINIE

Sprzedaz podktadek elastomerowych niezbrojonych i niezbrojonych $lizgowych

Generalny wykonawca:
Warbud S.A.

FABRYKA FERRERO POLSKA W BELSKU DUZYM

Sprzedaz podktadek elastomerowych niezbrojonych, niezbrojonych slizgowych,
tfumigcych oraz zbrojonych élizgowych.

Generalny wykonawca:
BudimexS.A.
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SIEDZIBA FIRMY
MAGAZYN GLOWNY

ul. Gérna 2a, 26-200 Konskie
tel.: +48 41 375 1347

fax: +48 41 375 1348
forbuild@forbuild.eu
www.forbuild.eu

Olsztyn

ODPZIAL®

Szczecin
®©

Bialystok

ODDZIAL

Wrocey 4 Koﬁs;iyVSCHogNl
ODDZIAL. POLUDNIOWY

Kielce

Sosnowie
Katowice@@

Orakow
Rzeszéw

Siedziba firmy/ Magazyn gtéwny

© Biuroi magazyn oddziatu handlowego

SIEC SPRZEDAZY

Oddziat Pé6tnocno-Zachodni
Biuro i magazyn: ul. Gnieznienska 63, 60-960 Poznan, biuropoznan@forbuild.eu, tel. 661 610 855

Tomasz Zieba tukasz Fraszczyk Magdalena Poschwald tukasz Szeszuta
Dyrektor Handlowy Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 603 797 698 M: +48 661 619 189 M: +48 885 853 076 M: +48 691 111 742
t.zieba@forbuild.eu |.fraszczyk@forbuild.eu m.poschwald@forbuild.eu |.szeszula@forbuild.eu

Oddziat Pétnocny

Biuro i magazyn: ul. Budowlanych 46a, 80-298 Gdansk, biurogdansk@forbuild.eu, tel. 661 612 470

Tomasz Nitek Dominik Niankowski tukasz Banasik Robert Zelman
Dyrektor Handlowy Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 607 216 373 M: +48 661 614 378 M: +48 661 610 458 M: +48 781 811 754
t.nitek@forbuild.eu d.niankowski@forbuild.eu |.banasik@forbuild.eu rzelman@forbuild.eu

Oddziat Centralno-Wschodni

Biuro i magazyn: al. Krakowska 94, 05-552 Kolonia Warszawska, biurowarszawa@forbuild.eu, tel. 693 445 404

Wojciech Muszynski Piotr Jasik Marcin Karpinski
Dyrektor Handlowy Doradca Techniczno-Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 601 381 509 M: +48 661 614 746 M: +48 693 445 438
w.muszynski@forbuild.eu p.jasik@forbuild.eu m.karpinski@forbuild.eu
C tukasz Sobczynski Daniel Parzyszek
Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 693 445 056 M: +48 607 126 676

|.sobczynski@forbuild.eu d.parzyszek@forbuild.eu

Oddziat Potudniowy

Biuro i magazyn: ul. Podjazdowa 25, 41-203 Sosnowiec, biurososnowiec@forbuild.eu, tel. 607 121 497

Wojciech Michon Dariusz Klimczyk tukasz Kotodziejczyk Monika Bolek
Dyrektor Handlowy Doradca Techniczno-Handlowy Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 607 618 654 M: +48 693 445 458 M: +48 785 044 065 M: +48 602 191 219
w.michon@forbuild.eu d.klimczyk@forbuild.eu |.kolodziejczyk@forbuild.eu m.bolek@forbuild.eu

Aktualne dane kontaktowe sa dostepne na stronie www.forbuild.eu w zaktadce KONTAKT/DZIAL HANDLOWY




